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ANTRAGSFORMULAR 

Durchführung von Inspektion und Zertifizierung nach den Vorgaben des
ROUNDTABLE ON 
SUSTAINABLE PALM OIL 
(RSPO)
	 RSPO Lieferketten Zertifizierungssystem
	 FORMCHECKBOX 



ANTRAG– RSPO SCC
Bitte senden Sie dieses Formular möglichst vollständig ausgefüllt und unterschrieben an uns zurück. Wir werden Ihnen dann auf Grundlage des vorliegenden Antrags ein unverbindliches Angebot unterbreiten.
	ANTRAGSTELLER - UNTERNEHMENSDATEN

	
	
	

	Name des Unternehmens
	:
	

	
	
	

	Anschrift
	:
	

	Land
	:
	

	
	
	

	Telefonnummer
	:
	

	
	
	

	
	
	

	VAT Nummer
	:
	

	
	
	


	RSPO Membership 
	:
	


	RSPO PalmTrace ID 
(ggf. mehrere bei unterschiedlichen Aktivitäten)
	:
	


	INFORMATION ZUR PERSON, DIE FÜR DIE IMPLEMENTIERUNG DER RSPO-SCC-ANFORDERUNGEN IM UNTERNEHMEN VERANTWORTLICH IST

	
	
	

	 Name
	:
	

	
	
	

	Position:
	:
	

	
	
	

	Telefon (Direkte Durchwahl)
	:
	

	
	
	

	Mobile  Nummer
	:
	

	E-mail Addresse
	:
	


	Erläuterungen für den Antragsteller

	Lieferkettenmodell
· Für die “ Identity Preserved, Segregation and Mass Balance supply chain models”,  muss entweder der Betreiber der Produktionsstätte oder deren Zentrale als Mitglied bei der RSPO registriert sein.  Für multi-sites, (mehrere Standorte) muss die Einheit  (i.d.R. die Hauptgeschäftsstelle des Unternehmens), die sämtliche in das Zertifizierungsverfahren einbezogenen Betriebsstätten kontrolliert, als Mitglied bei der RSPO eingetragen sein . 
Zertifizierung für einen Standort/Einzelunternehmen
· Bei Zertifizierungen für ein Einzelunternehmen oder einen Standort eines Unternehmens ist für jeden Standort ein separates Antragsformular auszufüllen. 
Zertifizierung für mehrere Standorte/Matrixzertifizierung =  Multi Site certification
· Die an der Matrixzertifizierung beteiligten Einrichtungen werden durch eine zentrale Stelle vertreten

· Die Zentrale wird im Rahmen des Zertifikats klare Regeln hinsichtlich der Bedingungen  für die Beteiligung von Standorten dokumentieren und implementieren.

· Matrixzertifizierung beschränkt sich nicht auf ein einzelnes Land und kann über die Grenzen hinweg ausgeführt werden. 
· Das RSPO-Lieferkettenzertifizierungssystem muss von einer identifizierten Einrichtung, der Zentrale ausgeführt werden.

· Alle teilnehmende Einrichtungen haben eine gesetzliche und/oder vertragliche Beziehung mit der Zentrale

 Es wird ein gemeinsames, zentral verwaltetes und dokumentiertes internes Kontroll- und Berichtssystem verwendet und von der Zentrale überwacht werden.

· Die Zentrale ernennt einen Repräsentanten der Geschäftsleitung mit Gesamtverantwortung, um sicherzustellen, dass alle operativen Einheiten den Anforderungen der RSPO-Produktkette entsprechen. Interne Audits aller Standorte/Vorgänge werden jährlich durchgeführt und von der Zentrale überprüft und aufgezeichnet.

· Unterscheiden sich die in den unterschiedlichen Standorten durchgeführten Tätigkeiten stark voneinander innerhalb der Matrixzertifizierung, sollten diese in Gruppen eingeteilt werden. Jede Gruppe muss dann einem gemeinsamen Managementsystem unterliegen. 
· Die Zentrale kann Teil einer Gruppe sein.
· Jährliche Stichprobenaudits werden für jede Gruppe separat durchgeführt.
· Die Zentrale wird mindestens einmal jährlich – abhängig von der Komplexität der Zertifizierung – auditiert. 
· Bitte tragen Sie den CU Code und das Lieferkettenmodell in die vorgesehen Tabelle ein – siehe unten.


	Zertifizierungstyp

	Typ
	Beschreibeung
	Bitte doppelt klicken

	Ein Standort
	· Only ONE operational unit is being certified 

· For Single Site, please fill out the location address information that best describes the operational unit seeking certification
	 FORMCHECKBOX 


	Mehrere Standorte
	· All operational units included in the multi-site certification shall be represented by a Central Office or ICS as described above 

· For multi-site, the location address might also be same as one of operational unit’s seeking certification
	 FORMCHECKBOX 



	Extra-Service

	 Voraudit 

(Dieser Besuch gibt Ihnen die Möglichkeit, eventuelle Abweichungen vom Standard vor dem Erstaudit herauszufinden)


	CU CODE
	PRODUKTIONSSTÄTTE
	BESCHREIBUNG

	REF
	Refinery or Final Refinery
	· A refinery is a production facility that processes crude palm oil into products with more value like refined palm oil. 

· A refinery or final refinery that refines CPO/CPKO into derivatives and may also produce a final product

	PRU
	Processing
	· Intermediate production of a product that undergoes further processing into the final product

	FPU
	Final Production
	· Final manufacture of end product that undergoes no further processing. The manufacturer/processor that uses palm oil based products for manufacturing products designed and intended for consumption or end-use in any way e.g. retailers when producing own label products- in house, consumer goods manufacturers, biofuel producers, feed product manufacturers. Retailer and distributers of finished products, where no further modification occurs, do not need Supply Chain Certification

	OSU
	Outsourcing
	· Tank farms and other services that might not be directly owned by the applicant company

	TRD
	Trading or Traders
	· Participant in the supply chain of RSPO-CSPO who purchases and sells palm oil or its derivatives and/or futures 

	ICS
	Internal Control Systems
	· Internal Control System for multi-sites

	 SUPPLY CHAIN MODEL = LIEFERKETTENMODELL

	IP
	 Identity Preserved
	· The Identity Preserved (IP) supply chain model assures that the RSPO certified oil palm products delivered to the end user is uniquely identifiable to a single mill and its supply base and is kept physically isolated from all other oil palm sources throughout the supply chain (including other segregated RSPOCSPO sources) 

· The IP supply chain model requires that the grower, refiner, and supply chain maintains full separation and full traceability through to the delivery point at the end user

· The end user will be assured that all of the physical palm oil received has come from a single uniquely identifiable RSPO certified mill and its supply base and meets all of the required elements of the certification program

· The facility shall assure that the RSPO certified palm product is uniquely identifiable to a single mill and its supply base and is kept physically isolated from all other oil palm sources in its facility

· The systems shall guarantee the minimum standard of 95 % segregated physical material 

	SG
	Segregation
	· The Segregation supply chain model assures that RSPO certified oil palm products delivered to the end user comes only from RSPO certified sources. It permits the mixing of RSPO certified palm oil from a variety of sources
· The Segregation supply chain model assures that all of the physical product has originated from RSPO certified estates/plantations. However, the physical oil will not be uniquely identified to a specific estates/plantation as in the case of Identity Preserved

· The facility shall assure and verify through clear procedures and record keeping that the RSPO certified palm product is kept segregated from non-certified material including during transport and storage and be able to demonstrate that is has taken all reasonable measures to ensure that contamination is avoided

· The objective is for 100 % segregated material to be reached. The systems shall guarantee the minimum standard of 95% segregated physical material; up to 5 % contamination is allowed.

	MB
	Mass Balance
	· The mass balance supply chain model administratively monitors the trade of RSPO certified oil palm products throughout the entire supply chain, as a driver for mainstream trade in sustainable palm oil
· The mass balance supply chain model allows everyone within the supply chain to demonstrate their commitment to sustainable palm oil production and to actively promote the trading of RSPO certified palm oil

· This stimulates trading of certified product and will encourage industry to set up segregated supply chains and reach a mainstream level of sustainable palm oil trade

· The mass balance system allows for mixing of RSPO and non-RSPO certified palm oil at any stage in the supply chain provided that overall facility quantities are controlled


	MATRIX = MULTISITEZERTIFIZIERUNG

	Nicht zutreffend bei Einzelunternehmen 

	CU code
	Adresse des Internen Control Systems (ICS)

	ICS
	


	STANDORTE, FÜR DIE DIE ZERTIFIZIERUNG BEANTRAGT WIRD 

	CU Code
	Name des Standortes
	Adresse
	Supply Chain Model

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	MENGE DES PALMÖLS/PALMKERNÖLS, DIE JÄHRLICH VERARBEITET WIRD

	>500 T/Jahr               FORMCHECKBOX 
 

<500 T/Jahr               FORMCHECKBOX 
 


	RSPO ZERTIFIZIERUNGSSTATUS (nur bei Zertifizierungsstellenwechsel)

	Bitte bestätigen Sie, dass die genannten Standorte bereits durch eine andere Zertifizierungsstelle zertifiziert wurden und es sich hier um einen Wechsel zur Control Union / Control Union Germany GmbH handelt.

	Ja, Zertifizierungsstellenwechsel
	 FORMCHECKBOX 


	Nein, Erstzertifizierung
	 FORMCHECKBOX 


	Wenn es sich um einen Zertifizierungsstellenwechsel handelt, fügen Sie bitte folgende Unterlagen bei:

	1) Ihr RSPO SCC Zertifikat Ihrer bisherigen Zertifizierungsstelle
	 FORMCHECKBOX 


	2) Den aktuellesten RSPO SCC Auditreport
	 FORMCHECKBOX 



	ZUSATZINFORMATIONEN, FALLS ZUTREFFEND

	Details aller vorherigen Zertifizierungsberichte.
	

	Details aller anderen Zertifizierungen, darunter Kontaktdetails passender Zertifizierer:
	


	APPLICANT / CLIENT DECLARATION

	Ich, versichere, dass ich berechtigt bin im Namen des antragstellenden Unternehmens die Unterschrift vorzunehmen. Ich erkläre, dass die in diesem Dokument gemachten Angaben vollständig und wahrheitsgemäß sind, und bin damit einverstanden, dass die gemachten Angaben als nicht vertraulich betrachtet werden. 

	
	
	

	Name
	:
	

	
	
	

	Position
	:
	

	
	
	

	Unterschrift
	:
	

	
	
	

	Datum
	:
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